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1. INTRODUCCION

En primer lugar, queremos agradecerle la adquisicidn de este filtro, resultado del trabajo de un
grupo de personas comprometidas con ofrecer la solucién correcta a cada proceso de filtracidn.
Todos los productos disefiados y fabricados por ITM Filters cumplen con los requisitos
autoimpuestos de calidad, eficiencia y durabilidad. Esta filosofia queda acreditada mediante la
certificacidn por parte de organismos externos.

La mayor eficiencia del sistema se obtiene con un correcto funcionamiento y mantenimiento,
por favor siga adecuadamente las indicaciones de este manual durante toda la vida del
producto. Le invitamos a que visite nuestra pdgina web: www.itmfilters.com para obtener mas
informacidn sobre nuestros productos y nuestras politicas de empresa.

1.1 Identificacion del filtro

El filtro esta identificado con la siguiente placa de caracteristicas generales:

MODELOQ: www.itmfilters.com c €
[ ]

HYDRAULIC 103-v |®gElIers oorm
O3
serE.  0001/103 I I I l 3l

. n - 1
FECHA DE FABRICACION: 2021 MONZON-ESPANA E.lll‘h

CAPACIDAD FILTRANTE: 125 micras

DIAMETRO DE ENTRADA/SALIDA:
PRESION MAX. DE TRABAJO:
TEMPERATURA MAX. DE TRABAJO:
VALVULA DE LIMPIEZA:

IMAGEN 1

1.2 Conceptos basicos

Superficie de filtracién: Plano que permite el paso del agua mientras retiene las particulas en
suspension.

Caudal recomendado: La filtracidon éptima debe tener en cuenta la calidad del agua de origeny
la aplicacidn que tiene. La calidad del agua del origen se sectoriza en 4 tramos, los cuales tienen
unos caudales maximos tedricos. La sectorizacion corresponde con las particulas por millén en
el agua.

e Tramo 1: 0-50ppm.

e Tramo 2: 50-100ppm

e Tramo 3: 100/200ppm.
e Tramo 4: > 200ppm.

Pérdida de carga: Es la diferencia de carga producida entre dos puntos de un mismo caudal. La
friccidn del agua con el medio filtrante produce una pérdida de energia. Las sustancias quedan
atrapadas en la malla generando una disminucién de la porosidad del medio filtrante, lo que
provoca un aumento en la pérdida de carga. La medicién de la pérdida de carga se lleva a cabo
mediante una toma de presién en el colector de entrada y otra en la de salida.
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2. CONTROL DE CALIDAD

Todo el proceso de fabricacidén se ha realizado conforme a las Directivas Europeas aplicables:
Directiva 2006/42/CE sobre Maquinas-Anexo lIA, Directiva 2014/68/UE sobre Equipos a Presion
y Directiva 2014/35/UE sobre Material Eléctrico.

Estos requisitos de calidad se acreditan mediante la certificacién por parte de organismos

externos:

Certificado ES14/16432.04

INTRAMESA MZ, S.A.

Pol Ind. Armenteca, Parcela 58, 22400 Monaé, Hussca

SGS INTRAVESA NZ, 5.

Pl ind Armacers, Pascsls 59, 22400 Monzin, Husecs

SGS

ESI416431 en

cumpimiento ce los requistos o8

1S 9001:2015

Para s sguientes actidades
Fabricaciin de Calderera industrial y Estuctures Metdicas,

cumplmientd de los requisios de
1S0 14001:2015

Paralas sguisnts acivdades
Fabricacién ds Calderer Industil y Estruchras Metslis.
st

ales, dasinados

¥ Industriales, destinados
Industrial

Consinuccién, Agricutisa, Ganaderia
Industrl

Agricultira, Ganaderls &

suttorss de segumienta
Edeion2.

‘susries de segurmierto
Escitn3

Terzadn pr
Ovscacn e Cotescén

SGS Itamatonsl Cotfcation Servces e, SAU

S i
) o=
Pagnat Pageatit

INTRANESANZ, SA. SGS

Pol ind. Amentera, Parcela 59, 22400 Monzén, Huescs

H ge: ES/16121 en
cumpimiento de los requshos de

1S0 45001:2018

Para las sguientes actridades

Fatricaciin de Caldereria ndustrisl y Estucturas Metslicss,

Mantaje de Instalaciones y Mantenimientos Industiakes, dzstinados para los Sectores e la Construocion, Agricutrs, Gansderla
Industrial

‘subtorias ce seguimiento
Edoion3
La ficado

Tatrzaca por
Dreceion de Cortteacion

‘568 Itamatorsl Cersieaten Servioss Berca, SALL
Cllmsgasema, 20 26042 Wadrd Expans

43481 2138115, wemsgscom
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3. FICHA TECNICA
3.1 Filtro de malla HYDRAULIC-100-V
Presion de trabajo

min. 2,5 kg/cm?
madx. 10 kg/cm?

IMAGEN 2

MODELO ?1/@0 Filtraczién de Agua por
Max. ppm ppm Min. (cm?) Lavado ()
HYDRAULIC-102-V Brida 2" 53 26 19 11 1,26 1922 7 38
HYDRAULIC-103-V Brida 3" 92 53 32 22 2,16 1922 12 48
HYDRAULIC-104-V-COMPACT Brida 4" 133 65 45 25 2,16 1922 12 50
HYDRAULIC-104-V Brida 4" 155 73 53 27 2,61 2804 14,5 63
HYDRAULIC-106-V-COMPACT Brida 6" 195 86 65 42 2,61 2804 14,5 65
HYDRAULIC-106-V Brida 6" 285 93 73 52 5,22 5608 29 87

TABLA 1

Caracteristicas Técnicas de Fabricacion:

- Materiales:
o Componentes metalicos en acero al carbono.
o Tornilleria cincada 8.8.
o Cartucho de malla: Estructura de inyeccidn de plastico con malla filtrante de
Acero Inoxidable AlISI-316.
o Grado de filtracion: 125 micras.
o Juntas EPDM: 60 SHORE.

- Tratamiento Superficial:
o Granallado de superficies hasta grado SA 2%.
o Acabado de pintura en polvo bicapa EPOXI-POLIESTER polimerizada en horno
RAL 6004.

- Caracteristicas de trabajo:

o Temperatura maxima de funcionamiento 50°C.

- Componentes Comerciales:
o Programador con alimentacién a pilas.
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3.2 Dimensiones -

w j

Dimensiones (mm) Datos Generales

MODELO Ne @Vilvulade | @Valvulade | Tiempo
L Boaquillas Limpieza Drenaje de lavado
9 Automatica Manual (s)
250 220

HYDRAULIC-102-V 1100 430 1163 3 1" 1" 20
HYDRAULIC-103-V 250 220 1100 430 1163 3 1-%%" 1" 20
HYDRAULIC-104-V-COMPACT 250 220 1100 430 1163 3 1-%" 1" 20
HYDRAULIC-104-V 320 260 1040 520 1470 2 2" 1-%" 20
HYDRAULIC-106-V-COMPACT 320 260 1040 520 1470 2 2" 1-%" 20
HYDRAULIC-106-V 470 260 1327 520 1770 4 2" 1-%" 20

TABLA 2

Pérdida de carga Filtros Hydraulic, Serie 100-V, para grado filtracién 125 micras
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3.3 Circuito Hidraulico HYDRAULIC-100-V

>

OPEN AUTO

- - - ——
'q\ LLAVE 4 ViAS

\‘3 POSICIONES

|

ORIFICIO
CALIBRADO

e a—

SALIDA AGUA
CONTROLADA
POR UN ORIFICIO
CALIBRADO

IMAGEN 4

* Durante el funcionamiento del filtro la llave de 4 vias - 3 posiciones se encuentra cerrada.
Cuando la presién en la entrada y salida del agua alcanza una diferencia de 0,3 kg/cm?, el
solenoide manda una sefial para abrir la llave y comenzar el ciclo de limpieza.
* La llave de 4 vias cuenta con 3 posiciones:

- AUTO : funcionamiento del filtro con limpieza automatica.

- OPEN : ciclo de limpieza.

- CLOSE: funcionamiento del filtro (sin limpieza automatica).
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4. INSTALACION

1. Colocar el filtro sobre una superficie plana accesible y en la direccién de flujo correcta.

2. Colocar los colectores de entrada y salida fijando las bridas con sus correspondientes
juntas.

3. Revisar que la salida de drenaje se dirige a la zona deseada.

4. Comprobar que las uniones estan bien ajustadas, abrir el suministro de agua y verificar
qgue no hay ninguna fuga.

5. Filtrado. Abrir el paso del agua al caudal recomendado y a una presion de trabajo entre
2,5-10 kg/cm?.

6. Limpieza. Cuando el manédmetro indique una diferencia de presion igual o superior a
0,3 kg/cm? comenzara la limpieza automatica del filtro, sin interrumpir el proceso de
filtrado del agua. El ciclo de limpieza sale de fabrica con una duracién de 30 segundos,
se debe ajustar en la instalacién puesto que depende de la presidn de trabajo. Para que
la limpieza sea automatica la llave debe estar en la posicién “AUTO”.

*Nota: Colocar a la salida del filtro una valvula de retencidn, para evitar flujos inversos y
roturas internas en el filtro.

5. FUNCIONAMIENTO

El filtrado mediante malla consiste en la separacion fisica entre el agua y las sustancias que se
encuentren suspendidas en ella. El agua fluye del interior del cartucho filtrante al exterior,
provocando la acumulacidon de suciedad en la parte interna del cartucho filtrante.

Cuando el filtro de malla se colmata produce una diferencia de presion entre el colector de
entrada y el de salida. El ciclo de limpieza automatico comienza cuando alcanza una diferencia
de presion de 0.3 kg/cm?. Para comprobar que el ciclo de limpieza es correcto se puede iniciar
de forma manual colocando la llave en la posicién “OPEN".

Proceso de limpieza. En el momento que se alcanza una diferencia de presién de 0,3 o cuando
han transcurrido 12h de funcionamiento, el programador manda la sefial de activacién de la
limpieza. La sefial se envia al solenoide. El solenoide acciona el sistema hidraulico de control,
abre la vélvula de limpieza y comunica la cadmara del cilindro hidraulico con la presion
atmosférica. Esto provoca dos efectos:

1. Elagua fluye a través de las boquillas dispuestas en el escéaner y la expulsa pasando por
la turbina. Como consecuencia, el agua arrastra la suciedad de la mallay a su vez provoca
el giro del escaner. Es decir, se limpia la malla en toda la circunferencia del cartucho por
la diferencia de presion.

2. La expulsién del agua del cilindro se realiza de forma controlada gracias a un orificio
calibrado hidrdulico. El avance del escaner y las boquillas estd regulado por este
componente, por lo que hay que comprobar que estd instalado el orificio calibrado
correcto en funcién de la presion de trabajo del filtro

@ORIFICIO 0,9mm 0,8mm
COLOR NEGRO BLANCO
TABLA 3

6
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La accidén hidraulica conjunta de la turbina y del cilindro hidraulico garantiza el barrido de las
boquillas por todo el cartucho filtrante.

La diferencia de presidn que se produce entre la cdmara de limpieza (cdAmara donde esta ubicada
la turbina) y la cdmara de filtracion, no debe superar 2,5 kg/cm?. Esta diferencia de presién se
lee durante el proceso de limpieza, al hacer la resta entre los dos mandémetros del filtro.

Una diferencia de presion superior puede suponer un deterioro del cartucho filtrante. Para
regular la diferencia de presidn debe ajustarse la valvula de limpieza.

La tecnologia utilizada en la fabricacidn del filtro HYDRAULIC-100-V ofrece altas superficies de
filtracion con longitudes compactas, debido a la maximizacion del cartucho de filtracién.

Cdmara de limpieza
Cédmara de agua limpia

" -
>3>3
cEes
- "‘j
>33
C e

Camara de filtracion

Camara de agua bruta

IMAGEN 5

6. MANTENIMIENTO Y RECAMBIOS

6.1 Mantenimiento

e Revisidon de juntas.

e Repaso de pintura.

e Revisidn de pilas (si procede).

e La malla filtrante precisa de una limpieza manual periddica, para ello:

1.
2.
3.
4

5.

Desconectar la alimentacién eléctrica y el paso del agua.

Abrir la llave de drenaje en la posicién “CLOSE” y esperar a que el filtro se vacie.
Aflojar los tornillos de la tapa de la zona de salida de agua filtrada.

Extraer el cartucho filtrante y limpiarlo con agua por la parte externa y un cepillo de
cedras por la parte interna.

Introducir el cartucho de malla y cerrar la tapa asegurando que queda bien ajustada.

En nuestra pagina web: www.itmfilters.com puede encontrar un video tutorial con el proceso
de mantenimiento.
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6.2 Despiece
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6.3 Tabla de despiece

DENOMINACION

Juntal

Tapa émbolo

Junta 2

Junta 3

Junta 4

Embolo

Banda Guia

Junta 5

Camisa

Tapa orificio calibrado
Orificio calibrado
Tapa lado cilindro
Maneta negra
Abrazadera Victaulic
Enlace RM-Victaulic
Valvula de limpieza
Mandmetro

T Fitting acero
Solenoide

Valvula de bola
Carcasa

Juntas Tapa 6 & 7
Tornillo rodamiento
Brazo motor

Tapdn brazo motor
Casquillo guia

Tuvo PVC

Disco camara de
limpieza

Junta disco C.L.
Tapa brazo escaner
Escaner

Tapa lado centrador
Eje centrador
Tuerca M8
Cartucho Filtrante
Junta entre cartuchos

Disco centrador

Casquillo centrador
Tornillo PVC

Llave 4 vias 3
posiciones

Soporte cuadro eléct.
Programador

MODELOS HYDRAULIC-100-V

102-V 103-V & 104-V-COMP 104-V & 106-V-COMP HYDRAULIC 106-V
lud| céd  Jud| Cod Jud|] Cod Jud|  Cod |
1 - 1 - 1 - 1 -

P PR NRPRRRPRRPRRREPRNRRRERRRERRRRERRRERRRRNLER

O R R R RNRRRERRRR R

[EEN

=

HYD-106-V-06-02
HYD-106-V-06-04
HYD-106-V-06-05
HYD-106-V-06-03
HYD-206-H-06-06
HYD-103-07-00
HYD-102-V-02
HYD-106-V-05-14
HYD-102-V-05-00
HYD-106-V-05-02
HYD-106-V-05-10
HYD-103-V-05-04

HYD-103-V-05-02

HYD-103-V-05-2-2
HYD-106-V-05-13
HYD-103-V-05-00
HYD-106-V-05-09
HYD-106-V-05-12
HYD-103-V-04-01
HYD-103-V-05-06
HYD-103-V-05-7-1
HYD-103-V-05-7-2
HYD-206-H-05-08

HYD-206-H-02-06

*Tornilleria de la tapa lado cilindro (n212)

Tornilleria de cierre:

-Tornillo Hexagonal M16x60 DIN933. 8 Uds.

-Tuerca Hexagonal M16 DIN934. 8 Uds.
-Arandela Plana D16 DIN125. 16 uds.

1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1

1

O R PR RPNRRRRRR

[

[N

HYD-106-V-06-02
HYD-106-V-06-04
HYD-106-V-06-05
HYD-106-V-06-03
HYD-206-H-06-06
HYD-103-07-00
HYD-103-V-02
HYD-106-V-05-14
HYD-103-V-05-00
HYD-106-V-05-02
HYD-106-V-05-10
HYD-103-V-05-04

HYD-103-V-05-02

HYD-103-V-05-2-2
HYD-106-V-05-13
HYD-103-V-05-00
HYD-106-V-05-09
HYD-106-V-05-12
HYD-103-V-04-01
HYD-103-V-05-06
HYD-103-V-05-7-1
HYD-103-V-05-7-2
HYD-206-H-05-08

HYD-206-H-02-06

TABLA 4

1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1

1

O R PR RPNRRRRRR

=

HYD-106-V-06-02
HYD-106-V-06-04
HYD-106-V-06-05
HYD-106-V-06-03
HYD-206-H-06-06
HYD-204-H-07-00
HYD-104-V-02
HYD-106-V-05-14
HYD-104-V-05-00
HYD-106-V-05-02
HYD-106-V-05-10
HYD-206-H-05-04

HYD-206-H-05-02

HYD-206-H-05-2-2
HYD-106-V-05-13
HYD-104-V-05-00
HYD-106-V-05-09
HYD-106-V-05-12
HYD-206-H-04-01
HYD-206-H-05-06
HYD-106-V-05-7-1
HYD-206-H-05-7-1
HYD-206-H-05-08

HYD-206-02-06

e Tornilleria de las bisagras:
-Tornillo Hexagonal M10x35 DIN933. 2 Uds.
-Arandela Nylon M10 DIN125. 4 Uds.
-Tuerca M10 de Freno DIN985. 2 Uds.

P R NRRPRRPRRRPRRPRRLPRNRRRRRPRPRRRRERRRERERENRNSER

0 R R R R AERRRRRR

[

==

HYD-106-V-06-02
HYD-106-V-06-04
HYD-106-V-06-05
HYD-106-V-06-03
HYD-206-H-06-06
HYD-206-H-07-00
HYD-106-V-02
HYD-106-V-05-14
HYD-106-V-05-00
HYD-106-V-05-02
HYD-106-V-05-10
HYD-206-H-05-04

HYD-206-H-05-02

HYD-206-H-05-2-2
HYD-106-V-05-13
HYD-106-V-05-00
HYD-106-V-05-09
HYD-106-V-05-12
HYD-206-H-04-01
HYD-206-H-05-06
HYD-106-V-05-7-1
HYD-206-H-05-7-1
HYD-206-H-05-08

HYD-206-H-02-06
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7. PANEL DE CONTROL

NOTA: todos nuestros filtros tienen el programador ya configurado segun las especificaciones
estandares.

7.1 Listado de caracteristicas

e El “FILTRON 1-10” es un controlador de retrolavado de tipo modular para filtros
automaticos de 1 a 10 estaciones.

e Hay disponibles modelos para corriente continua (DC) y alterna (AC).

e El modelo DC puede ser energizado ya sea por medio de 6v DC o 12v DC y activa
solenoides de tipo latch de 12v DC de 2 hilos. La tensién para la conmutacién de
solenoides es aportada por una bomba de carga.

e El modelo AC contiene un transformador interno que puede ser alimentado por 110V o
220V de la cual se genera 24v AC para los solenoides.

e Los ciclos de lavado pueden ser disparados ya sea por tiempo o por medio del sensor
electrénico de DP cuando alcanza el valor prefijado, o por una sefial de contacto seco
proveniente de un sensor de DP de tipo externo.

e Los problemas de bucle sin fin (looping) pueden ser eliminados mediante la deteccion
de ciclos consecutivos repetidos que sobrepasan el valor predefinido.

e Launidad puede en forma opcional manejar una valvula Sostenedora de Presién, y una
salida de Alarma.

e Launidad estd equipada con una pantalla de LCD personalizada y un teclado.

e Launidad va contabilizando en forma separada el nimero de ciclos de lavado disparados
por DP, por tiempo o en forma manual.

10
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7.2 Como se programa el controlador

El controlador esta equipado con una pantalla de LCD y 4 teclas tal como se muestra mds abajo.
Cuando no se toca la unidad durante un minuto la pantalla se apaga y la Unica sefial de vida esta
dada por un sonido bip que puede oirse cada 20 segundos. Al oprimir cualquiera de las teclas
durante unos pocos segundos la pantalla volverd a encenderse.

El valor prefijado DP.

Disponible sélo cuando
El valor real de DP. DP ACTUAL se usa el sensor

disponible solo cuando electrénico interno DP.
se usa el sensor
|

electrénico interno DP
DP SET M MANUAL
El tiempo de lavado 3 0 3
[ ]
BAR

El modo de lavado deseado.
Contiene ya sea el intervalo
de lavado o las letras “DP”
cuando se dispara el lavado

La pantalla contiene varios campos, algunos de ellos son editables y otros no. Para insertar el
MODO EDICION se debe oprimir la tecla ENTER. El MODO EDICION es indicado por el parpadeo
de los caracteres en el campo editable correspondiente. Cada vez que se oprima la tecla ENTER
el siguiente campo editable se pondra en el foco y comenzara a parpadear. En el MODO EDICION
las teclas “+” y “- “se usan para cambiar el valor del campo bajo foco. Si se oprime la tecla ENTER
nuevamente el valor seleccionado quedara fijo y se movera el foco al siguiente campo editable
el que comenzard a parpadear. Una vez que se ingresa en este modo de edicidn de teclas el
usuario no podra volver atras y debera seguir oprimiendo la tecla ENTER en forma repetida, para
pasar a través de la cadena de campos editables hasta llegar nuevamente al campo TIEMPO DE
LAVADO.

deseado para cada
estacion. Sec

* Tenga en cuenta que antes del primer uso de la unidad, puede ser necesario pasar por el
proceso de configuracion antes de definir el programa de lavado a los efectos de ajustar las
caracteristicas del controlador respecto a una aplicacidn especifica. El proceso de configuracion
se describe a continuacidn.

7.3 La cadena de campos editables

A continuacién, se muestra la cadena de campos editables. La existencia del campo VALOR
PREFIJADO DP depende de si el sistema tiene incluido el sensor de DP o no.

TIEMPO DE , VALOR , MODO
LAVADO PREFIJADO DP LAVADO

LACUMULACIONES ) ACUMULACIONES sy ACUMULACIONES
DP TIEMPO MANUAL
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7.4 El tiempo de lavado

Define la duracién del tiempo de lavado por estacidon. Se pueden seleccionar las siguientes
opciones:

e 5-20 segundos en intervalos de 1 segundo

e 20-55 segundos en intervalos de 5 segundos

e 1-6 minutos en intervalos de 0.5 minuto

7.5 El valor prefijado DP

En este campo el usuario define el valor de la diferencia de presidn entre la entrada y la salida
del filtro que cuando se alcance causara al comienzo del ciclo de lavado. Este campo aparece
solamente cuando el sistema incluye el sensor electrénico de DP.

Cuando la presidn se expresa en BAR el rango de valores es 0.1 - 2.0 BAR.
Cuando la presion se expresa en PSl el rango de valores es 1 - 30 PSI.

Cuando el sistema no incluye el sensor electrénico de DP. pero hay conectado un sensor externo
de DP, la sefial de solicitud de lavado llega en la forma de contacto seco.

7.6 El modo lavado

El modo lavado define cémo se dispararan los ciclos de lavado. Las opciones de seleccion son las
siguientes:
e OFF - No habra lavado
e Portiempo - En este caso los ciclos de lavado se repetirdn en un intervalo seleccionado
o se dispararan por la sefial DP dependiendo de cual ocurra primero. No importa como
haya comenzado el ciclo de lavado, el intervalo hasta el siguiente ciclo comenzara a
medirse nuevamente luego de cada final de secuencia de lavado. Los intervalos de
seleccidn son los siguientes:
- 5,10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 minutos
- 2,3,4,5,6,8,12,18,24,72,120 horas
e DP - Ellavado se disparara Unicamente por DP.

“u u

* Si se presionan las teclas “+” y y se sostienen en forma simultanea, el campo “Modo
Lavado” mostrara el tiempo restante hasta el proximo ciclo, en forma alternativa, primero horas

y luego minutos.

7.7 Las acumulaciones

La unidad acumula y muestra el nimero de ciclos de lavado causados por DP, por tiempo, o en
forma manual. En cada uno de los campos de acumulaciones, se pueden usar las teclas “+” o “-
“ para limpiar el valor acumulado.

12
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7.8 La configuracién

A los efectos de ingresar en el proceso de configuracién presione y sostenga la tecla ENTER
durante 3 segundos. La unidad detectara cuantos tableros “plug in” (cada uno de 2 salidas) se
usan en el caso particular. La asignacion de las salidas depende de las definiciones hechas
durante el proceso de configuracidon. Durante el proceso de configuracion se definen las
siguientes caracteristicas:

Valvula principal - Si/ No. Cuando la respuesta es “Si” se puede definir el retardo Pre

(Valvula sostenedora) Espera entre la apertura de la vdlvula principal y la apertura de la
Estacién N° 1 Los intervalos de retardo seleccionables son los
siguientes:

5, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55 segundos
1,15,2,25,3,3.5,4,4.5,5, 5.5, 6 minutos

Tiempo de Espera - El retardo entre estaciones — 5, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55,
60 segundos.
Retardo DP - El retardo durante el cual la lectura del sensor DP se espera que se

mantenga estable antes de que reaccione — 5, 10, 15, 20, 25, 30, 35,
40, 45, 50, 55, 60 segundos.

Limite de bucle - El nimero de ciclos de lavado consecutivos disparados por el sensor
DP antes de decidir que hay un problema de no finalizacién de bucle.
Las opciones son: 1-10 o “no” lo que significa ignorar el problema del

bucle.

Alarma - Si/No — asignando una salida para la activacion de la alarma.

Valvula de Retardo - Si/No — asignando una salida para la activacion de la Valvula de
Retardo.

Ver Salidas - Este es un modo especial que permite repasar el listado de salidas

para ver como esta asignada cada una de las salidas. Use la tecla +
para cambiar el “no” por un “si” y confirme mediante “Enter”, luego
use la tecla + para recorrer la lista. En la esquina inferior izquierda se
muestra el niUmero de salida y su funcidn asignada aparece en letras
grandes en el centro de la pantalla. Tenga en cuenta que el nimero
de posibles salidas que pueden usarse es siempre par dado que
resulta del nimero de tableros “plug in” incluidos (cada una de 2
salidas). De todas formas si el nimero de salidas necesarias no es un
numero par, entonces la Ultima vélvula asignada como filtro puede ser

cancelada mediante el uso de la tecla de operaciones manuales @7

Unidades de Presion - Decision acerca de las unidades a ser usadas para la medicidon de
presion. Seleccione entre BAR o PSI.

Calibracion - Calibracion Cero del sensor electrénico DP integrado. Si los puertos del
sensor estan desconectados seleccione Calibracion = Si.

Version - La ultima pantalla en configuracién indica la versidn del software del
controlador. La versién se muestra con cuatro digitos como el
siguiente:

00
13

13
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7.9 Manejo de problemas de bucles sin fin

Como se explicé anteriormente, se declarara un problema de bucle sin fin cuando el nimero de
ciclos de lavado consecutivos disparados por el sensor DP exceda el “Limite de Bucles” definido
durante la configuracidon. Cuando se detecte un problema de bucle sin fin, se indicara en la
pantalla (LooriNG) y se activara la salida de alarma, ademas la indicacién de DP no debera ser mas
tenida en cuenta como disparador del lavado. Los siguientes ciclos de lavado serdn disparados
Unicamente por un intervalo de conteo descendente. El problema serd considerado resuelto
cuando la indicacidn constante del sensor DP haya sido eliminada.

7.10 Manejo de baja presion

Cuando se recibe una indicacion de contacto cerrado en la entrada de baja presion del

controlador, el simbolo comenzara a aparecer destellando en la pantalla. Todas las
actividades se detendran incluyendo la cuenta regresiva hacia el siguiente ciclo de lavado. Si
hubiera baja presidn mientras hay una secuencia de lavado en progreso, cuando la condiciéon de
baja presidn finaliza, la secuencia de lavado comenzara desde el principio en lugar de continuar
desde el punto de detencién.

7.11 Conexion del sensor DP al sistema de filtros

El sensor DP se conecta al sistema de filtros mediante 2 tubos de
comando, uno que viene de la entrada del filtro (alta presion) sera
conectada al punto rojo, y el que viene de la salida (baja presién)
ira hacia el punto negro. Es importante instalar un pequefio filtro
de 120 mesh (no provisto) entre el punto rojo y el punto de
conexion de alta presion.

El pequeno filtro a ser agregado entre la entrada de alta
presion y el punto rojo. Es responsabilidad del usuario el
agregado de este filtro.

7.12 Bateria baja

La unidad tiene dos niveles de indicacidn de bateria baja. El primer nivel es cuando el voltaje de

la bateria cae al primer nivel, el signo [ comenzara a aparecer en la pantalla. Cuando el voltaje
de la bateria continla cayendo y alcanza al segundo nivel, todas las salidas se cerraran, la
pantalla se limpiard dejando solamente el icono de bateria baja.

7.13 Activacion manual
La secuencia de lavado puede activarse en forma manual mediante la tecla “MANUAL”. Cuando

se activa en forma manual aparecera en la pantalla el icono ¥/ . La misma tecla se usara para
terminar en forma manual la secuencia en progreso.
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7.14 Diagrama de tiempos
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7.15 Diagrama de cableado

¢ Modelo DC

El esquema siguiente muestra el cableado para el modelo de controlador DC.

Tenga en cuenta que:

1. El sensor de DP externo es opcional y estd pensado para ser usado en los casos en
gue no viene incluido el sensor de DP electrénico integrado.

2. La energizacion de la unidad puede ser realizada mediante 6v DC o 12v DC.

3. Los solenoides son del tipo latch de 12v DC.

U g g 2T
&* L !
Ob—? 0z 1™ 3

Wiring of embedded
electronic DP Sensor

goég ggoég

Pressure Sensor
(dry contact)

Normally Closed < y
solenoids \

External DP Sensor
(dry contact)

* Aseglrese de desconectar la alimentacidon antes de insertar/extraer las tarjetas de 2 salidas
(Plug in)
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e Modelo AC

El esquema siguiente muestra el cableado para el modelo de controlador AC.

Tenga en cuenta que:

1. El sensor de DP externo es opcional y estd pensado para ser usado en los casos en
gue no viene incluido el sensor de DP electrénico integrado.

2. La energizacién de la unidad se hace mediante 24v AC transformada de 220/110
v AC.

3. En os solenoides sera de 24v AC.

Built-in
Power
Supply

Energy
source

220v AC
50 Hz
or
110v AC
60 Hz

Wiring of embedded
electronic DP Sensor

e =

24vAC  24vAC

Normally Closed
solenoids

Pressure sensor ' —J

_——
(dry contact) k
A
External DP sensor — /
(dry contact) \

* Aseglrese de desconectar la alimentacion antes de insertar / extraer las tarjetas de 2 salidas

(Plug in)
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7.16 Datos técnicos

¢ Modelo DC

Fuente de energia:

Salidas:
DP:

Sensor de presion:

Temperatura de operacion:

e Modelo AC
Fuente de energia:
Salidas:

DP:

Sensor de presion:

Temperatura de operacion:

6v suministrados por 4 baterias alcalinas tamafo 1.5 “D”.
0 una bateria seca de 12v DC

0 una bateria recargable de 12v con panel solar de 2 watts
Solenoides latch de 12v DC.

Sensor DP electrénico analégico integrado

o sensor DP externo de contacto seco.

Sensor de presidon de contacto seco

0-60 °C.

2200 110 v AC 50 0 60 Hz con transformador incluido a 24v AC.
Solenoides de 24v AC

Sensor DP electrénico analégico integrado

o sensor DP externo de contacto seco.

Sensor de presidén de contacto seco

0-60 °C.
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8. GARANTIA DE PRODUCTOS

1. Todos los productos de ITM FILTERS tienen una garantia de 1 aifo desde la fecha de su
facturacioén.
2. Elrecambio de piezas defectuosas estd cubierto por la garantia, siendo necesario indicar
el nimero de serie y permitir la comprobacidn por nuestro personal.
3. Tener en cuenta el manual de usuario para la instalacion del producto y para comprobar
en las tablas técnicas los pardametros de funcionamiento.
4. Para obtener una correcta filtracidn el tamafio del elemento filtrante ha de ser inferior
al de las sustancias suspendidas en el agua a filtrar.
5. Estagarantianose aplicara en caso de dafos o defectos producidos en el producto como
resultado o relacionados con:
i Rotura, eliminacién o manipulacidn de la etiqueta identificativa del producto.
ii. Uso indebido o no autorizado del producto por parte del comprador.
iii. Un montaje o instalacién inadecuado que no corresponda con el establecido por
ITM FILTERS.
iv. Las limpiezas periddicas pertinentes.
V. El uso de agua que no cumpla con la calidad establecida o fuera de las
especificaciones indicadas en las tablas técnicas.

vi. Un uso de caudal discordante con la calidad de agua segun los parametros
definidos en las tablas técnicas.
vii. Presiones que difieran de la presién de trabajo establecida.
viii. El desgaste de los materiales producidos por fatiga, abrasién o altas
temperaturas.

iX. Humedades en los componentes eléctricos.
X. Tensiones eléctricas que difieran de las establecidas en el cuadro eléctrico.

Xi. Cualquier alteracion, modificacidon o reparacién de los productos, excepto los
realizados por ITM FILTERS y sus representantes técnicos.
Xii. Dafios producidos durante el transporte del producto.
Xiii. Dafios de terceros, robos o vandalismo.

6. En ITM FILTERS estamos comprometidos con la calidad, es por ello que tenemos las
certificaciones ISO 9001, ISO 14001 e ISO 45001. Ademas, durante la fabricacion de
nuestros filtros tenemos establecido un control de calidad propio en el que nos
aseguramos que el producto cumple con todos los requisitos de calidad de forma
Optima. En caso de observar algin defecto, por favor contacte con su vendedor.

7. Para cualquier reclamacion es imprescindible la presentaciéon de este documento, el
codigo de serie del producto correspondiente y la factura de compra.
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